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摘要：装配式混凝土剪力墙结构是当前建筑工业化发展的核心结构形式之一，

相比传统现浇结构具备施工效率高、资源消耗低、环保性突出等优势，已经在国

内住宅工程中得到广泛应用。但装配式结构依赖预制构件现场装配，构件生产精

度、节点连接质量、吊装定位精度等环节都会直接影响整体结构的安全性能与使

用功能，施工质量控制的难度显著高于传统现浇结构。本文结合装配式混凝土剪

力墙结构的施工特点，梳理当前施工过程中常见的质量问题，从预制构件生产、

运输堆放、现场装配、节点处理等环节分析质量影响因素，提出针对性的质量控

制措施，为同类工程的施工质量管理提供参考。
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一、引言

随着我国建筑行业向绿色化、工业化方向转型，装配式建筑凭借节能减排、

缩短工期、减少现场作业等优势，成为当前住宅建设的主流技术方向。装配式混

凝土剪力墙结构由于整体刚度大、承载力高、抗震性能好，非常适合高层住宅项

目开发，因此市场占有率逐年提升。但不同于传统现浇剪力墙结构，装配式混凝

土剪力墙结构的核心施工环节是预制构件的现场装配，构件拼接、节点连接的质

量直接决定了结构的整体安全。近年来部分装配式项目因为施工质量管控不到位，

出现了构件错位、节点开裂、灌浆不密实等问题，影响了结构的使用寿命与居住

安全性。因此，针对装配式混凝土剪力墙结构的施工特点，系统梳理质量影响因

素，构建完善的施工质量控制体系，对推动装配式建筑行业健康发展具有重要现

实意义。

二、装配式混凝土剪力墙结构施工特点

装配式混凝土剪力墙结构是将预制外墙板、内墙板、叠合楼板、阳台板等构

件在工厂预制完成后，运输至施工现场通过吊装定位、节点连接形成的结构体系，

其施工流程与传统现浇结构存在显著差异，主要特点体现在两个方面：第一，施

工工序前置化，大部分构件生产环节转移至工厂完成，现场施工以装配作业为主，

减少了现场模板支设、混凝土浇筑等湿作业量，不仅缩短了现场施工周期，也降

低了现场施工的安全风险与环境污染。第二，施工精度要求高，预制构件的尺寸

偏差、预留孔洞位置偏差都会直接影响现场装配精度，若偏差超出规范要求，会



导致构件无法安装或者强行安装后留下结构隐患，因此对构件生产与现场定位的

精度要求远高于传统现浇结构。

三、装配式混凝土剪力墙结构施工常见质量问题及影响因素

3.1 预制构件生产与储运环节质量问题

预制构件是装配式剪力墙结构的基本组成单元，构件本身的质量缺陷是现场

施工质量问题的主要来源。当前常见的构件质量问题包括构件尺寸偏差超标、表

面裂缝、预留钢筋位置偏移、预埋套筒位置偏差等。这些问题产生的原因主要是

工厂生产过程中模具精度控制不到位，钢筋定位固定措施不足，混凝土养护不规

范导致构件强度不达标或者产生收缩裂缝。此外，在构件运输与现场堆放环节，

不合理的堆放方式、运输过程中防护不到位，会导致构件边角碰撞缺损，甚至出

现构件隐性裂缝，对后续装配质量产生不利影响。

3.2 现场吊装与定位质量问题

预制剪力墙构件吊装定位是现场施工的第一个关键环节，常见的质量问题包

括构件水平位置偏差超标、竖向垂直度偏差超出规范要求、相邻构件拼接缝隙不

均匀等。导致这些问题的原因主要包括三个方面：一是放线测量精度不足，现场

控制线标注不清晰，基准点偏差导致整体定位错误；二是吊装过程中构件对位操

作不规范，调平措施不到位，吊装完成后未进行二次复核就进行固定；三是预制

构件本身预留钢筋位置偏差，导致构件无法准确对位，强行安装后引发构件偏位。

3.3 节点连接施工质量问题

节点连接是装配式剪力墙结构施工中最容易出现质量隐患的环节，当前竖向

节点主要采用套筒灌浆连接方式，常见问题包括灌浆不密实、浆料配合比偏差、

灌浆孔堵塞漏浆等，这些问题会导致竖向钢筋受力无法有效传递，直接降低结构

的承载能力与抗震性能。水平节点主要包括叠合板接缝、剪力墙与楼板连接部位，

常见问题包括接缝混凝土浇筑不密实、新旧混凝土结合面处理不到位导致开裂，

影响结构整体性。节点质量问题产生的主要原因是施工人员对节点施工的重要性

认识不足，操作不规范，过程质量检测不到位，部分项目为了赶工期省略了必要

的质量检验环节。



四、装配式混凝土剪力墙结构施工质量控制措施

4.1 预制构件生产与储运环节质量控制

针对预制构件生产环节，首先要严格控制模具精度，定期对模具进行检查校

准，保证模具尺寸偏差控制在规范允许范围内；其次要强化钢筋与预埋件定位，

采用专用定位固定架固定预留钢筋与预埋套筒，浇筑混凝土前对位置进行复核，

避免出现位置偏移；最后要严格控制混凝土生产与养护工艺，保证混凝土强度符

合设计要求，减少收缩裂缝产生。构件出厂前必须进行逐件质量检验，合格构件

出具质量证明文件，不合格构件严禁出厂。在运输环节，要根据构件尺寸与重量

设计专用运输架，构件之间设置缓冲垫，避免运输过程中碰撞损坏。

4.2 现场装配定位质量控制

现场装配施工前，首先要做好测量放线工作，设置完善的平面控制线与标高

控制线，对基准点进行多次复核，保证放线精度满足要求。吊装前要对预制构件

的预留钢筋、预埋套筒位置进行再次检查，偏差超标的构件要提前处理，严禁强

行吊装。吊装过程中采用专用吊装器具，缓慢对位，初步定位后采用斜向支撑对

构件进行固定，然后利用靠尺与全站仪对构件垂直度、水平位置进行检测，通过

可调支撑调整偏差，偏差调整至规范允许范围内后再固定支撑。

4.3 节点连接施工质量控制

针对套筒灌浆连接工序，施工前要对灌浆套筒与灌浆孔进行检查，清理孔内

杂物与积水，保证孔道通畅。严格按照配合比配置灌浆料，搅拌均匀后静置排气，

按照规范要求制作试块用于强度检测。灌浆施工采用从下口注浆、上口溢浆的工

艺，当上口持续溢出灌浆料后及时封堵，保证灌浆饱满，施工过程安排专人做好

灌浆记录，对每个灌浆节点都做好可追溯记录。针对水平拼接节点，施工前要对

新旧混凝土结合面进行凿毛处理，清理表面浮浆与杂物，浇筑前浇水湿润，保证

新旧混凝土结合良好，浇筑过程中充分振捣，避免出现漏振导致空隙。

五、结论

装配式混凝土剪力墙结构是我国装配式住宅的主流结构形式，其施工质量直

接关系到建筑结构的安全与使用性能。由于装配式结构施工工艺与传统现浇结构

存在显著差异，质量控制的重点也有所不同，构件生产精度、现场定位精度、节

点连接质量是影响施工质量的核心因素。在实际工程中，需要从预制构件生产储



运、现场装配定位、节点连接施工、人员管理等多个环节入手，建立全过程质量

控制体系，严格落实各环节质量管控措施，才能有效保障装配式混凝土剪力墙结

构的施工质量，推动我国装配式建筑行业的健康可持续发展。
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